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KS 55 KS 55 FS

P 1 0021W

P 2 076W

n0 min-1 (rpm) 5600

n1 min-1 (rpm) 4400

T 90° mm (in) 55 (2 5/32)

T 45° mm (in) 39 (1 17/32)

74-0 / 54-0°A

D mm (in) 160 (6 5/16)

d mm (in) 20 ( 25/32)

a mm (in) 1,4 ( 1/16) 

b mm (in) 2,2 ( 3/32) 

)8.8( 0,4)sbl( gkm

ah,D/Kh,D m/s2 3,4 / 1,5

LpA / K pA 3 / 39)A( Bd

LWA  / K WA 3 / 401)A( Bd

12.

d D

a

b

*1) Serie: 00855..   *1) Serie: 00955..

*2) 2004/108/EC (-> 19.04.2016) / 2014/30/EU (20.04.2016 ->), 2006/42/EC, 2011/65/EU
*3) EN 60745-1:2009+A11:2010, EN 60745-2-5:2010

2015-05-21,    Volker Siegle
Director ingineria si calitatea produselor
*4) Metabowerke GmbH  -  Metabo-Allee 1  -  72622 Nuertingen, Germany
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Manual de utilizare

Declaram pe proprie raspundere ca fierastraiele
circulare de mana idenstificate prin tip si serie *1),
corespund tuturor normelor relevante ale directi-
velor *2) si normelor *3). Documentatia teehnica
se afla la *4) - vezi pag. 3.

Masina poate tai lemn, materiale sintetice si alte
materiale similare.
Masina nu poate executa taieturi de insertie.
KS 55 FS poate lucra cu sina de ghidare Metabo
(6.31213) dar KS 55 nu. 
Pentru pagubele rezultate ca urmare a utilizarii ne-
corespunzatoare raspunde numai utilizatorul.
Respectati normele de prevenire a accidentelor
general recunoscute precum si instructiunile de 
siguranta anexate.

Respectati pasajele din text marcate cu
acest simbol pentru protectia dvs. si a
masinii dvs.!

AVERTIZARE  – Cititi manualul de utilizare
pentru a reduce riscul de ranire.

AVERTIZARE: Cititi toate instructiunile si
recomandarile de siguranta. Nerespectarea

instructiunilor si recomandarilor de siguranta poate
duce la electrocutare, incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati toate instructiunile si recomandarile de
siguranta pentru consultare ulterioara.
Transmiteti masina altor persoane numai insotita de
intreaga documentatie.

4.1 Operatia de taiere
a) PERICOL: Nu apropiati mainile de zona
de taiere si de panza circulara. Tineti cu a

doua mana manerul suplimentar sau carcasa
motorului.

 

Daca tineti fierastraul cu ambele maini
nu va puteti rani in contact cu panza.
b) Nu tineti mana sub piesa de lucru.  Apara-
toarea nu va poate proteja in zona de sub piesa
de lucru.

c) Adaptati adancimea de taiere la grosimea
piesei de lucru.  Sub piesa de lucru trebuie sa
fie vizibila o lungime mai mica decat un dinte intreg.
d) Nu tineti piesa de lucru in mana sau sprijinita
pe picior. Asigurati piesa pe un suport stabil.
Fixati bine piesa de lucru pentru a reduce pericolul
de contact cu corpul dvs.. de blocare a panzei sau
de pierdere a controlului.
e) Tineti masina numai de partile izolate cand
executati lucrari in cursul carora panza poate
atinge circuite electrice ascunse sau propriul
cablu de alimentare.  Contactul cu un circuit sub
tensiune pune si pesele metalice ale masinii sub
tensiune si duce la electrocutare.
f) La taierile longitudinale utilizati un suport
sau un ghidaj.  Acesta asigura o precizie ridicata
a taierii si reduce posibilitatea blocarii panzei.

g) Utilizati numai panze de dimensiuni corecte
si cu orificiu de prindere adecvat (ex. in forma
stelata sau circulara). Panzele care nu se potrivesc
perfect pe dispozitivele de prindere ale fierastraului
functioneaza neregulat si duc la pierderea controlului.

h) Nu utilizati saibe suport sau suruburi defecte
sau necorespunzatoare. Suruburile si saibele suport
pentru panze sunt special concepute pentru fierastraul
dvs. pentru performante optime si siguranta lucrului.

4.2 Reculul - Cauze si instructiuni de
siguranta corespunzatoare

- reculul este o reactie brusca datorata panzei 
care se agata, se blocheaza sau este incorect
aliniata; ca urmare un fierastrau necontrolat se
ridica din piesa de lucru si se deplaseaza in
directia operatorului;

- cand panza se agata sau se blocheaza in fanta
de taiere care se inchide, forta motorului arunca
fierastraul in directia operatorului;

- daca panza se rasuceste in fanta de taiere sau
este incorect aliniata, dintii de pe partea din spate
a panzei se pot agata in suprafata piesei de lucru;
ca urmare panza iese din fanta de taiere si fieras-
traul sare in directia operatorului.

Reculul apara ca urmare a utilizarii incorecte sau
necorespunzatoare a fierastraului. Acesta poate fi
evitat prin masuri de protectie ca cele descrise mai
jos.
a) Tineti bine fierastraul cu ambele maini si 
aduceti bratele intr-o pozitie din care sa puteti
prelua fortele de recul.

1. Declaratie de conformitate

2. Utilizarea corespunzatoare

3. Instructiuni generale de 
siguranta

4. Instructiuni speciale de 
siguranta
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Stati intotdeauna lateral fata de panza; nu
aduceti niciodata panza pe aceeasi linie cu
corpul dvs..  In cazul unui recul fierastraul poate
sari inapoi. Totusi operatorul poate controla
fortele de recul prin masuri corespunzatoare.
b) Daca panza se blocheaza sau daca intreru-
peti lucrul, opriti fierastraul de la intrerupator 
si mentineti-l in material pana la oprirea totala
a panzei. Nu incercati niciodata sa scoateti
fierastraul din material sau sa il trageti inapoi 
cat timp panza este in miscare: puteti provoca
un recul.  Identificati si elimintati cauza blocarii
panzei.
c) Cand doriti sa reporniti un fierastrau aflat
in material, centrati panza in fanta de taiere 
si verificati daca dintii panzei nu sunt agatati
in piesa de lucru.  Daca panza este blocata in
material, poate sari din piesa de lucru sau poate
provoca un recul la repornirea fierastraului.

d) Sprijiniti placile de dimensiuni mari pentru
a diminua riscul unui recul prin blocarea 
panzei.  Placile de dimensiuni mari se pot indoi
sub propria greutate. Sprijiniti placile pe ambele
parti, atat in apropierea fantei de taiere cat si la
margine.
e) Nu utilizati panze tocite sau deteriorate.
Panzele tocite sau cu dintii aliniati gresit provoaca
intr-o fanta de taiere prea ingusta o frecare mai
mare, blocarea panzei si recul.

f) Inainte de inceperea lucrului fixati bine adan-
cimea si unghiul de taiere.  Daca aceste reglaje
se modifica in timpul lucrului, panza se poate 
bloca si poate provoca un recul.
g) Lucrati cu multa grija la “taieturile de in-
sertie” in pereti sau alte zone fara vizibilitate.
Panza care patrunde in material se poate bloca 
in obiecte ascunse si poate provoca un recul.

4.3 Functionarea aparatoarei inferioare
a) Inainte de fiecare utilizare verificati daca 
aparatoarea inferioara se inchide corect. Nu
utilizati fierastraul daca aparatoarea inferioara
nu se misca liber si nu se inchide imediat. Nu
blocati si nu prindeti aparatoarea inferioara in
pozitie deschisa. Daca fierastraul cade accidental
aparatoarea inferioara se poare indoi. Deschideti
aparatoarea cu maneta si asigurati-va ca se misca
liber si ca nu atinge nici panza nici alte piese in
nici un unghisi la nici o adancime de taiere.

b) Verificati functionarea arcului aparatorii
inferioare. Efectuati intetinerea fierastraului

inainte de utilizare daca aparatoarea inferioara
si arcul nu functioneaza perfect. Piesele deterio-
rate, depozitele lipicioase sau acumularile de rumegus
limpiedica functionarea corecta a aparatoarei inferioare.

c) Deschideti manual aparatoarea inferioara numai
pentru taieturile speciale ca cele de insertie sau de
colt. Deschideti aparatoarea cu maneta (10) si eli-
berati-o imediat ce panza patrunde in piesa de
lucru. La toate celelalte operatii de taiere aparatoarea
inferioara trebuie sa functioneze automat.

d) Nu asezati fierastraul pe banc sau pe podea
inainte ca aparatoarea inferioara sa acopere
panza. O panza neacoperita, in curs de oprire, 
deplaseaza fierastraul in sens invers directiei de taiere
si taie tot ce intalneste. Atentie la timpul de oprire al
fierastraului.

4.4 Alte instructiuni de siguranta
Nu utilizati discuri de slefuit.
Scoateti stecherul din priza inainte de orice
operatie de reglare sau intretinere.
Nu atingeti uneltele in miscare! Indepartati rumegusul 
si alte deseuri numai cu masina oprita.

Utilizati antifoane.

Utilizati ochelari de protectie.

Apasati butonul de blocare a axului numai cand
motorul este oprit.
Nu franati panza prin apasare laterala.
Nu blocati aparatoarea mobila in pozitie trasa in
spate.
Aparatoarea mobila trebuie sa se miste liber si sa 
revina singura, usor si exact in pozitia de capat.
Cand taiati materiale care genereaza mult praf, curatati
periodic masina. Asigurati functionarea perfecta a tutu-
ror dispozitivelor de protectie (ex. aparatoarea mobila).
Se interzice prelucrarea de materiale care genereaza
pulberi sau vapori daunatori sanatatii (ex. azbest).
Verificati daca piesa de lucru nu contine corpuri 
straine. Asigurati-va in timpul lucrului ca nu taiati
cuie sau alte obiecte similare.
Daca panza se blocheaza, opriti imediat motorul.
Nu incercati sa taiati piese de dimensiuni foarte
mici.
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In timpul lucrului piesa trebuie sa fie asezata
stabil si asigurata impotriva deplasarii.
Pulberile unor materiale ca vopsele pe baza de 
plumb, unele esente de lemn, minerale si me-
tale pot dauna sanatatii. Atingerea sau inspirarea
acestora poate provoca reactii alergice si/sau im-
bolnavirea cailor respiratorii la operator sau la
persoanele aflate in apropiere.
Unele pulberi de lemn, ca stejar sau fag, sunt
considerate cancerigene, in special in combinatie
cu substante utilizate in prelucrarea lemnului
(crom, tratamente pentru lemn). Materialele cu
azbest pot fi prelucrate numai de personal calificat.
- Utilizati o instalatie de exhaustare
- Pentru a asigura o exhaustare corespunzatoare

utilizati un aspirator Metabo conectat la masina
- Asigurati o buna aerisire a zonei de lucru.
- Se recomanda utilizarea unei masti antipraf 

cu clasa de filtrare P2.
Respectati normele locale in vigoare pentru
materialele prelucrate.
Utilizati panza adecvata pentru materialul de
prelucrat.
Curatati panzele cu resturi de rasina sau clei.
Panzele murdare provoaca o frecare ridicata,
se blocheaza si produc recul.
Evitati incingerea varfurilor dintilor panzei.
Evitati topirea materialului cand taiati mate-
riale sintetice. Utilizati panze adecvate pentru 
materialele prelucrate.

Vezi pag. 2. 
(exemplificare cu modelul KS 55 FS.)
1 Suruburi (numai la KS 55 FS). Cu suruburile

desurubate si deplasand suruburile, puteti 
regla jocul si glisarea pe sina de ghidare. *

2 2 suruburi de fixare (taiere oblica)
3 Scala (unghi taiere oblica)
4 Intrerupator tragaci
5 Buton blocare
6 Scala (adancime de taiere)
7 Surub fixare (adancime de taiere)
8 Placa ghidare
9 Adaptor aspiratie

10 Maneta (pentru deplasarea inapoi a
aparatorii mobile)

11 Sant de ghidare pentru montarea sinei de 
ghidare Metabo (numai KS 55 FS) *

12 Limitator posterior (mareste unghiul
max. de taiere oblica de la 45° la 47°)

13 Indicator linie de taiere
14 Ghidaj paralel
15 Marcaj (pentru citire scalei de pe ghidajul

paralel)
16 Surub fixare (ghidaj paralel)

17 Depozit pentru cheie hexagonala
18 Buton blocare ax
19 Surub fixare panza
20 Flansa exterioara panza
21 Panza circulara
22 Aparatoare mobila
23 Flansa interioara panza

Inainte de punerea in functiune verificati daca
tensiunea si frecventa inscrise pe placuta de

identificare corespund cu valorile din reteaua de 
alimentare.

Scoateti stecheruldin priza inainte de orice
operatie de reglare sau intretinere.

6.1 Reglarea adancimii de taiere
Pentru reglare desurubati surubul de fixare (7).  
Ridicati sau coborati motorul spre placa de ghidare
(8). Adancimea de taiere reglata poate fi citita pe
scala (6). Strangeti din nou surubul de fixare (7).
Adancimea de taiere este reglata optim cand dintii
panzei depasesc cu max. 1/2 de inaltime de dinte
partea de jos a piesei de lucru. Vezi fig. la pag. 2.
Nota:  Forta de fixare a surubului de fixare (7) poate 
fi reglata. Pentru aceasta desurubati surubul manetei.
Scoateti maneta si asezati-o inapoi in pozitie decalata
in sens antiorar. Fixati cu surubul. Atentie: cand ma-
neta este deschisa, reglajul adancimii de taiere este
foarte mobil.

6.2 Inclinarea panzei pentru taieri
oblice

Pentru reglaj desurubati surubul de fixare (2). 
Inclinati motorul spre placa de ghidare (8). 
Unghiul reglat poate fi citit pe scala (3). Strangeti 
din nou surubl de fixare (2). 
Pentru unghiuri de inclinare de 47° impingeti in
jos limitatorul posterior (12).

6.3 Aspirarea rumegusului
Montati adaptorul de aspiratie (9) si fixati cu surubul
inbus.
Pentru aspirarea rumegusului conectati un aspi-
rator adecvat cu furtun de aspiratie la adaptorul (9).
Daca lucrati fara aspirator, demontati adaptorul (9).

7.1 Pornirea si oprirea
Pornirea: Apasati butonul de blocare (5) si tineti
apasat, apoi actionati intrerupatorul tragaci (4).
Oprirea:  Eliberati intrerupatorul tragaci(4).

5. Descriere

6. Punerea in functiune, reglaje

7. Utilizarea
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7.2 Instructiuni de lucru
Intindeti cablul de alimentare astfel incat sa
nu deranjeze in timpul taierii.

Nu porniti si nu opriti masina cat timp
panza este in contact cu piesa de lucru.
Lasati panza sa atinga turatia maxima 
inainte de a incepe taierea.

La asezarea fierastraului pe material piesa de 
lucru impinge inapoi aparatoarea mobila.

In timpul lucrului nu scoateti fierastraul din
material cu panza in miscare. Asteptati

oprirea completa a panzei si apoi ridicati masina.
Daca panza se blocheaza, opriti imediat
masina.

Taierea pe contur drept: Utilizati indicatorul
liniei de taiere (13).
Taierea pe langa o sipca fixata pe piesa de
lucru: Pentru a obtine o margine exacta fixati
o sipca pe piesa de lucru si conduceti fierastraul
in lungul ei cu ajutorul placii de ghidare (8).
Taierea cu ghidaj paralel: Pentru taieturi paralele 
cu o margine dreapta.
Ghidajul paralel (14) poate fi introdus in pozitie
din dreapta. Cititi latimea de taiere la marcajul 
(15). Strangeti surubul de fixare (16). Verificati
latimea de taiere cu o taietura de proba.

Taierea cu sina de ghidare (numai KS 55 FS):
Pentru taieturi cu precizie milimetrica, perfect 
drepte si fara aschiere. Acoperirea antialunecare
protejeaza suprafata piesei de lucru impotriva 
zgarieturilor.

Curatati masina periodic. Aspirati fantele de
aerisire ale motorului cu un aspirator. Curatati
periodic aparatoarea mobila (22) cu aer comprimat 
(utilizati ochelari de protectie). Aparatoarea trebuie
sa se miste liber si sa revina singura, usor si pre-
cis in pozitia de capat.

Inlocuirea panzei
Scoateti stecherul din priza inainte de 
orice operatie de reglare sau intretinere.

Apasati butonul de blocare a axului (18) si tineti
apasat. Rotiti usor axul cu cheia hexagonala 
introdusa in surubul de fixare a panzei (19) pana
cand blocajul se fixeaza in pozitie.
Desurubati surubul de fixare a panzei (19) in sens
antiorar.
Trageti aparatoarea mobila (22) de maneta (10) 
si extrageti panza (21).

Curatati de rumegus suprafetele de montaj dintre
flansa interioara a panzei (23), panza (21), flansa
exterioara a panzei (20) si surubul de fixare a
panzei (19).
Montati panza noua Respectati directia de rotatie a
panzei. Directia de rotatie este marcata cu sageti pe 
panza si pe aparatoare.
Strangeti surubul de fixare a panzei (19).

Utilizati numai panze ascutite, nedeteriorate.
Nu utilizati panze rupte sau deformate.
Nu utilizati panze din otel rapid inalt aliat
(HSS).
Nu utilizati panze care nu corespund datelor
de identificare specificate.
Panza trebuie sa fie adecvata turatiei la mers
in gol.
Utilizati panze adecvate materialului de pre-
lucrat.

Utilizati numai accesorii originale Metabo.
Utilizati numai accesorii care corespund cerintelor
si datelor de identificare specificate in acest manual.
Programul complet de acesorii se gaseste in catalogul
general Metabo.

Masinile electrice defecte pot fi reparate numai
de personal calificat.
Prezentati masinile electrice defecte unui reprezen-
tant Metabo autorizat.
Listele pieselor de schimb se afla la distribuitorii 
Metabo autorizati.

Protejati mediul si nu aruncati masinile elec-
trice si acumulatorii in gunoiul menajer. Res-
pectati normele nationale pentru colectare

diferentiata si reciclarea masinilor uzate, ambalajelor 
si accesoriilor.

Explicatii la datele de la pag. 3.
Sub rezerva modificarilor tehnice.

P1 =putere absorbita
P2 =putere nominala
n0 = turatie la mers in gol
n1 = turatie in sarcina
T90° =adancime max. de taiere (90°)
T45° =adancime max. de taiere (45°)

8. Intretinerea

9. Accesorii

10. Reparatii

11. Protectia mediului

12. Date tehnnice
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A =unghi taietura oblica (reglabil)
D =diametru panza
d =diametru orificiu panza
a =grosime max. corp panza
b = latime de taiere panza
m =greutate
Masuratori exprimate conform EN 60745.

masina cu clasa de protectie II
~ curent alternativ
Datele tehnice mentionate sunt supuse tole-
rantelor (conform standardelor respective)

Valori de emisie
Aceste valori permit evaluarea emisiilor

masinii electrice si compararea diferitelor
masini intre ele. In functie de aplicatie, de
starea masinii si a accesoriilor solicitarea 
reala poate fi mai mare sau mai mica.
Pentru evaluare luati in calcul si pauzele de
lucru si fazele cu solicitari reduse. Pe baza
acestor evaluari puteti lua masuri de protectie
pentru operatori (ex. masuri organizatorice).

Valoare totala vibratii  (suma vectoriala pe
3 coordonate) exprimata conform EN 60745:
ah, D =valoare emisie vibratii

(taiere de placaj)
Kh,D = incertitudine (vibratie)
Nivele acustice tipice exprimate in A:
LpA = nivel presiune acustica
LWA = nivel putere acustica
KpA, KWA = incertitudine
In timpul lucrului nivelul acustic poate depasi
80 dB(A).

Utilizati antifoane!
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